СТО 00220931 – 004 – 2009

ОГНЕУПОРНЫЕ ИЗДЕЛИЯ ИЗ КАРБИДА КРЕМНИЯ НА НИТРИДНОЙ СВЯЗКЕ

ДЛЯ АЛЮМИНИЕВОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ

Изделия огнеупорные изготавливаются марки VULCASIL SRP46 и применяются для изготовления футеровки алюминиевых электролизеров.
Таблица 1 – Физико-химические показатели изделий

	Наименование показателя
	Значение

	Химический состав (вес. %):
	

	SiC, не менее
	72,0

	Si (свободный), не более
	1,0

	(Al2O3 + Fe2O3 + CaO), не более
	1,5

	Si3N4, не менее

     N2, не менее
	17,5

7,0

	SiO2, не более
	1,0

	Кажущаяся плотность, кг/м3, не менее
	2,57

	Открытая пористость, %, не более
	18,0

	Предел прочности при сжатии при комнатной температуре, МПа, не менее
	150

	Предел прочности при изгибе при комнатной температуре, МПа, не менее
	30

	Температура начала деформации под нагрузкой, оС, не ниже
	1550

	Остаточные изменения размеров при нагреве до 1000оС, % ,не более
	0,1

	Коэффициент линейного термического расширения 

(в диапазоне до 1000оС), не более
	4,6*10-6

	Теплопроводность, определяемая  одним из методов:
	

	- при 900оС (по методу лазерной вспышки) , Вт/м*К, не менее
	20

	- при 600оС (по методу горячей полосы) , Вт/м*К, не менее
	28


Изделия изготавливаются по чертежам, согласованным с заказчиком. 

Упаковка, транспортирование и хранение изделий осуществляется по ГОСТ 24717.
Гарантийный срок хранения карбидкремниевых огнеупорных изделий на нитридной связке не ограничен.

ГОСТ 10153 - 70
ИЗДЕЛИЯ ВЫСОКООГНЕУПОРНЫЕ КАРБИДКРЕМНИЕВЫЕ. 

Технические условия
Изделия огнеупорные изготавливаются марки КН.
Таблица 1 – Физико-химические показатели изделий

	Наименование показателя
	Значение

	Химический состав (вес. %):
	

	SiC, не менее
	70,0

	Si (свободный), не более
	1,5

	     N2, не менее
	7,0

	Кажущаяся плотность *, кг/м3, не менее
	2,57

	Открытая пористость, %, не более
	19,0

	Предел прочности при сжатии при комнатной температуре, Н/мм2, не менее
	100

	Предел прочности при изгибе при комнатной температуре, МПа, не менее
	30

	Температура начала деформации под нагрузкой**, оС, не ниже
	1500


* - дополнительный параметр для контроля не оговоренный в ГОСТе.

** - контроль изделий по указанному параметру не производиться. Показатель справочный.
Изделия изготавливаются по чертежам, согласованным с заказчиком. 

Упаковка, транспортирование и хранение изделий осуществляется по ГОСТ 24717.
СТО 00220931 – 013 – 2011
БОЙ ОГНЕУПОРНЫХ ИЗДЕЛИЙ
Стандарт распространяется на бой карбидкремниевых огнеупорных изделий, поставляемых на экспорт и внутри страны.

Характеристики:

Бой огнеупорных изделий представляет собой куски огнеупорных карбидкремниевых изделий, полученных после ремонта туннельных вагонеток, различных размеров.

На поверхности боя огнеупорных изделий имеются остатки огнеупорной обмазки и подсыпки.

Наличие посторонних предметов (боя кирпича, ветошь, бумага, доски, металл и др.) не допускается.
ТУ 1592-032-00220931-2004
ИЗДЕЛИЯ ОГНЕУПОРНЫЕ КАРБИДКРЕМНИЕВЫЕ.
Технические условия
Изделия огнеупорные изготавливаются следующих марок:
1. КМК - карбидкремниевые изделия на муллитокремнеземистой связке; 

2. КА - карбидкремниевые изделия на алюмосиликатной  связке; 

3. КАС - карбидкремниевые изделия на  алюмосиликатной связке для печей скоростного обжига. 

Рекомендуемая температура эксплуатации изделий:

· на муллитокремнеземистой  связке 1300° ÷ 1450°С; 

· на алюмосиликатной связке до 1300°С. 

Таблица 1 – Физико-химические показатели изделий

	Наименование показателя
	Норма 

	
	КМК
	КА
	КАС

	Массовая доля SiC, %, не менее 
	86,0
	84,0
	86,0

	Массовая доля Al2O3, %, не более
	1,0
	3,0
	3,0

	Открытая пористость, %, не более
	12,0
	15,0
	15,0

	Предел прочности при сжатии, МПа, не менее
	90,0
	60,0
	60,0

	Кажущаяся плотность, г/см3, не менее
	2,50
	2,48
	2,48


Предельные отклонения по размерам для огнеупорных карбидкремниевых изделий:

по длине и ширине до 500 мм ± 2,0 мм
по длине и ширине свыше 500 мм ± 2,5 мм

по толщине ± 1,5 мм

неуказанные предельные отклонения ± 2,0 мм.

Формы и размеры изделий в соответствии с ТУ 1592-032-00220931-2004 или по чертежам, согласованным с заказчиком. 

Упаковка, транспортирование и хранение изделий осуществляется по ГОСТ 24717.
СТО 00220931 – 010 – 2010

БЕТОННАЯ ОГНЕУПОРНАЯ СМЕСЬ 
ДЛЯ ЦИНКОВОЙ И МЕДНОЙ  ПРОМЫШЛЕННОСТИ 

С КАРБИДКРЕМНИЕВЫМ ЗАПОЛНИТЕЛЕМ 
Бетонная огнеупорную смесь с карбидкремниевым заполнителем марки СБКК-90, применяется для: 

- монтажа формованных карбидкремниевых огнеупоров в тепловых агрегатах цветной металлургии и металлургии алюминия;

- изготовления монолитной футеровки тепловых агрегатов цветной металлургии и металлургии алюминия;

- изготовления монолитной футеровки желобов для выпуска медного штейна;

- заделки карманов бэби-кессонов и сифонов на шахтных печах при производстве цинка;

- заделки карманов шпуров отстойников, в месте соприкосновения с расплавом при производстве цинка;

- изготовления огнеупорных бетонных карбидкремниевых изделий
Таблица 1 – Физико-химические показатели огнеупорной смеси 

	№ п/п
	Наименование показателя
	Ед. измер.
	Значение показателя

	1
	Массовая доля:

SiC, не менее

Al2O3, не более

СaO, не более
	%
	85,0

7,0

3,0

	2
	Кажущаяся плотность после термообработки образцов при температуре, 110°С, не менее
	г/см3
	2,3

	3
	Открытая пористость после термообработки образцов при температуре, 110°С, не более
	%
	15,0

	4
	Предел прочности при сжатии после термообработки при температуре, °С, не менее:

110

1000
	МПа
	35,0

35,0


Таблица 2 – Гранулометрический состав огнеупорной смеси

	Остаток на сите 2,8 мм
	Проход через сито 150 мкм

	не более 5%
	25 – 35 %


По согласованию с потребителем допускается изменение гранулометрического состава огнеупорной смеси.

Срок годности огнеупорной смеси определяется сроком годности, использовавшегося высокоглиноземистого цемента. 
